ADIL MAKINA

CNC iISLEME MERKEZi BAKIM FORMU

e Elektrik faz kontrolii / Gerekiyor ise regiilatér 6nerimi.

e Tabla diizlemsellik kontrolii.

e Is mili salgi kontrolii.

e Yaglama memeleri kontrolii/Tikanik ise temizligi / Is géremez ise yenisi ile degisimi.

e Kizak yaglama (inite kutusu ve filtre temizligi.

e Hidrolik sistem kontrolii ve hidrolik yag degisimi.

e Spindle sogutma sistemi kontrolii.

e Pnomatik sistem kontroli.

e FEksen vidali mil backlash kontrolii vebacklash giderilmesi.

o Vidali mil temizlik, yaglama ve durum kontrolii.

e Eksen kizaklarinin temizligi ve kontrolii.

e Lineer yataklarin temizlik, yaglama ve durum kontrolii, kutu kizaklarda kama bosluk
ve yaglama kontroli.

e FEksen limit siwitch kontrolii ve acil stop switch kontrolii ve bakimi.

e Sistem elektronik aksam kontrolii ve temizligi, motor baglanti soketlerin kontrolii

e Tiim kablo ve hortumlarin saglamlik kontrolii.

e Koruyucu teleskobik sac aralari lastik siyiricilarin kontrolii ve eskilerin yenisi ile
degisimi.

e Koruyucu teleskobik sac aksamin silikonlanip yerlerine takilmasi.

e Elektrik kabini temizligi ve kontrolii.

e Elektrik fan kontrolii temizligi.

e Spindle kayis kontrolii gerekirse degisimi.

e Makine hassas terazi kontrolii.

NOT:Genel Prosediir
e Yapilan kontroller dahilinde ¢cikacak degisim ve onarim gerektiren pargalar licrete
tabii olacaktir ve miisteri tarafindan karsilanacaktir.
e Servis Ucretine yol dahil olup, konaklama harictir



